VORUMAA KHK CNC TREIPINGI OPERAATOR OPPEKAVA MOODULITE RAKENDUSKAVAD

Sihtriihm Oppima vdib asuda pdhiharidusega isik
Oppevorm statsionaarne koolipdhine
Mooduli nr Mooduli nimetus Maht
1 Opitee ja t66 muutuvas keskkonnas 5 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Opilane kujundab oma tddalast karjédri ja arendab eneseteadlikkust tinapidevases muutuvas keskkonnas,
lahtudes elukestva Oppe podhimotetest

Noéuded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid

Oppemeetodid

Hindamismeetodid ja iilesanded

e kavandab oma Opitee,
arvestades isiklikke,

sotsiaalseid ja tooalaseid teadmisi, kogemusi ja

vOimalusi ning
piiranguid;

e analiilisib juhendamisel oma
huvisid, vaartusi, oskusi,

isikuomadusi, sh opi-,
suhtlemis- ja koostédoskusi
seoses Opitava erialaga;

e sonastab juhendamisel
eneseanaliitisi tulemustest
lahtuvad isiklikud dpieesmérgid
ja pohjendab neid;

e koostab juhendamisel isikliku
eesmadrgipérase Opitegevuste

e Seminar
e Rithmatoo
o [seseisev tOO

e Tootaja todvari
Hindamisiilesanne 1: Eneseanaliiiis. Opilane
analiitisib oma huvisid, véartusi, oskusi, teadmisi,
kogemusi ja isikuomadusi, sh dpi-, suhtlemis- ja
koostddoskusi seoses Opitava erialaga. T66 aluseks on
tundides labitud teemad.

Hindamismeetod: Iseseisev kirjalik t66

Lavend: T606 on téhtajaliselt esitatud, keeleliselt
korrektsed ning tiles laetud moodle keskkonda.




plaani, arvestades oma huvide,
ressursside ja erinevate
keskkonnateguritega;

Hindamine: arvestatud/mittearvestatud

Hindamisiilesanne 2: Opioskuste test ja selle analiiiis.
Hindamismeetod: Iseseisev kirjalik t66

Lavend: Too6 on tdhtajaliselt esitatud, keeleliselt
korrektsed ning iiles laetud Moodle keskkonda.
Hindamine: arvestatud/mittearvestatud

e mdistab tihiskonna
toimimist, td6andja ja
organisatsiooni
viljakutseid, probleeme
ning véimalusi;

selgitab meeskonnatodna
turumajanduse toimimist ja selle
osapoolte iilesandeid;
kirjeldab meeskonnatdona
piirkondlikku
ettevotluskeskkonda;
selgitab regulatsioonidest
ldhtuvaid t66andja ja toovaotja
rolle, digusi ja kohustusi;
kirjeldab organisatsioonide
vorme ja tegutsemise viise,
lahtudes nende eesmaérkidest;
valib enda karjdéri eesmérkidega
sobiva organisatsiooni ning
kirjeldab selles enda voimalikku
rolli;
seostab erinevaid
keskkonnategureid enda valitud
organisatsiooniga ning toob
vélja probleemid ja vdimalused;

Loeng
seminar
kirjalik
iseseisev t60
paaristoo

Hindamisiilesanne 3:

Pere eelarve koostamine (tapsem juhend Moodles)
Lavend: fail esitatakse valmiskujul Moodle keskkonda
ja vastab nduetele.

Hindamine mitteeristav: arvestatud/mittearvestatud

Hindamisiilesanne 4:

Ariiihingute vormid Eestis (tdpsem juhend Moodles)
Lavend: fail esitatakse valmiskujul Moodle keskkonda
ja vastab nduetele.

Hindamine mitteeristav: arvestatud/mittearvestatud

Hindamisiilesanne 5 (1 too6iguse osas)

Oppija koostab paaristoona kaasdpilasega failina
toolepingu (pohi leitakse netist) , kus iiks dppija on
tootaja , teine todandja funktsioonis.

Lavend: fail esitatakse valmiskujul Moodle keskkonda
ja vastab TLS nduetele.

Hindamine mitteeristav: arvestatud/mittearvestatud

Hindamisiilesanne 6 (2 too6iguse osas)

Oppija koostab iseseisva kirjaliku t66 iilevaate
toolepingu Iopetamise erinevatest voimalustest koos e-
allikatele viidetega, osundades selgelt nii to6taja kui
tooandja kohustustele ja digustele.




Lavend: t66 on koostatud selgelt, vastab TLS nduetele
ja on esitatud failina Moodle keskkonda.
Hindamine mitteeristav: arvestatud/mittearvestatud .

kavandab omapoolse
panuse vaartuste loomisel
enda ja teiste jaoks
kultuurilises, sotsiaalses
ja/voi rahalises
tdhenduses;

analiilisib erinevaid
keskkonnategureid ning
maéératleb meeskonnatoona
probleemi lihiskonnas;
kavandab meeskonnat6ona
uuenduslikke lahendusi,
kasutades loovustehnikaid;
kirjeldab meeskonnatdona
erinevate lahenduste kultuurilist,
sotsiaalset ja/voi rahalist
vaartust;

valib meeskonnatoona sobiva
jatkusuutliku lahenduse
probleemile;

koostab meeskonnatoona
tegevuskava valitud lahenduse
elluviimiseks;

Arutlev loeng
Meeskonnat6o
Probleemilahe
ndus koos
analiilisiga

Hindamisiilesanne 7:

Opilane koostab viiksemas meeskonnas oma grupi
védrtuste ahela ning arutleb/analiilisib seda hiljem
koos grupikaaslastega. Tédpsem juhend tunnis.
Livend: Opilane on meeskonnatdds ja sellele
jdrgnevas arutelus osalenud ning oma panuse to0sse
andnud.

Hindamisiilesanne 8:

Meeskonnatdona probleemi lahendamine. Ulesande
sisu: Opilane saab algul lahendada probleemi iiksi,
kuid hiljem peab leidma oma véértusi silmas pidades
kompromissi meeskonnatona.

Livend: Opilane on meeskonnatdds osalenud ja oma
panuse todsse andnud.

Hindamisiilesanne 9:

Opilane sooritab tundides jooksvalt erinevates
gruppides ja erinevaid meeskonnat6o tilesandeid
(védhenalt 3) ja tdidab korrektselt vajalikud todlehed (3
tk)

Léivend: Opilane on osalenud vihemalt 90%
meeskonna toddes ning nendesse ka panuse andnud.
Too6lehed on tdidetud korrektselt ja esitatud dpetajale
hindamiseks

NB! Puudumine ei vabasta meeskonnatéode
tegemisest.




e moistab enda vastutust
oma tddalase karjdiri
kujundamisel ning on
motiveeritud ennast
arendama;

e analiiiisib oma kutsealast e Seminar Hindamisiilesanne 10:
arengut Opingute viltel, e Riihmat6o CV ja motivatsioonikirja koostamine.
seostades seda ldhemate ja e Iseseisev t00 | Hindamismeetod: Iseseisev kirjalik t66
kaugemate eesmirkidega ning Lavend: T66 on tdhtajaliselt esitatud, keeleliselt
tehes vajadusel muudatusi korrektne ning iiles lactud moodle keskkonda.
eesmarkides ja/voi tegevustes; Hindamine: arvestatud/mittearvestatud

e kasutab asjakohaseid
infoallikaid endale koolitus-,
praktika- voi tookoha leidmisel
ning koostab kandideerimiseks
vajalikud materjalid,;

e seclgitab tegureid, mis mdjutavad
tema karjdérivalikuid ja millega
on vaja arvestada otsuste
langetamisel, 1dhtudes
eesmarkidest ning lithi- ja
pikaajalisest karjddriplaanist;

e sclgitab enda Opitavate oskuste
arendamise ja rakendamise
voimalusi muutuvas
keskkonnas;

Teemad ja alateemad

Opitee
e VKHK kodukord. Opingutega toimetulek. Oppimist toetavad erialased dpikeskkonnad.
e FErialased oskused ja seosed teiste valdkondadega
e Oppija huvid, viirtused, oskused ja isikuomadused. Sotsiaalsed rollid. SWOT-analiiiis
e Opioskused. Oppe eesmirgistamine lihtudes eneseanaliiiisist
Ettvotluskeskkond
o Majanduslikud vajadused, ressursid. Turumajanduse olemus. Ettevotluskeskkonda mojutavad tegurid.
Piirkondlik ettevatluskeskkond. Piirkonna ettevotete iilevaade.
Planeeritavad arengud piirkonnas.
Ariprotsessid.
Tobandja ja toovotja rollid, digused ja kohustused.
Finantskirjaoskus.




e Finantsasutused ja nende poolt pakutavad teenused
Tooseadusandlus
e E-digusallikad: riigiteataja.ee ja selle kasutamine; rik.ee; tooelu.ee.
e Toolepingu seadus. Inidividuaalse toovaidluse lahendamise seadus. To6lepingu sdlmimise iildised nduded.
e To0aja korraldus ja asjakohased nduded. Puhkeaeg.
e Todlepingu, toovatulepingu ja kdsunduslepingu erisused.
e Toolepingust tulenevad tootaja digused, kohustused ja vastutus.
e Todtasu , bruto ja neto. Tootasu arvestuse alused ja kord. Tiikitd6 tasu, majandustulemustelt arvestatav tasu

ja tunnitasu. Puhkusetasu arvestamine.

Toolepingu kirjalikule dokumendile esitatavad nduded. Kohustuslikud teavitused ja satted. Néidis avalduste
koostamine.

Toosuhete 10ppemine ja 1opetamine. Nouded, alused ja tihtajad. To6suhte 10petamise tagajérjed ja
arveldused, 16pparve

Meeskonnatoo ja kutsealane areng

Meeskonna ja -vaimu loomine

Meeskonna moodustamise meetodid
Probleemilahendamise metoodikad

Ideede genereerimine, hindamine ja tagasiside andmine
Meeskonnas dppimine

Karjiiri planeerimine

Karjadri olemus
Karjdéri planeerimine
Karjadr ja isiksus

Iseseisev t66 moodulis: e Eneseanaliiiisi koostamine ja isiklike Opieesmérkide seadmine.
(eesmdrk, teema, vajadusel e Meeskonnatdona todlepingu koostamine, vormistus
hindamine) e Karjdiriplaani vormistamine
e Kandideerimisdokumentide nduetekohane vormistamine
e E-digusallikate kasutamine
Mooduli hinde e Moodul loetakse “arvestatuks”, kui hinnatavad tilesanded on vihemalt lavendi tasemel sooritatud.
kujunemine:

o Hindamisitilesanded
e Hindamiskorraldus




e Hindamisjuhend
e Hindekriteeriumid

Kasutatav oppekirjandus
/oppematerjal

Tooleu.ee - e-allikas

Tulevikuoskused 2020. http://www.iftf.org/futureworkskills/
Wolf, 1. Head drikombed. Odamees 2000
Toolepingu seadus — riigiteataja.ee
Voladigusseadus - riigiteataja.ee

Eesti 2035 toomaterjal: Paindlike ja inimesi vajadusi arvestavate dppimisvoimaluste loomine kogu elu jooksul.
https://www.opig.ee/Kit/Details/223

Mooduli nr

Mooduli nimetus

Maht

2

Masinaehituse tehnilised alused

10 EKAP

Eesmiirk: Opetusega taotletakse, et Opilane omab iilevaadet masinaehituses kasutatavatest materjalidest, modtmisvahenditest ning tehnilisest

dokumentatsioonist.

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamismeetodid ja iilesanded
e mdistab metallide | ® kirjeldab erinevat tiiiipi e Seminar Ettekanne/esitlus paaristdona metallitodde olemuse ja
tootlemise  olemust, metallide to6tlemise e Riihmat6o arengu kohta

rakendusvaldkondi
arengusuundi Eestis
maailmas

e maoistab
masinaehituses

ja
ja

tehnoloogiate arengut
vastavalt iilesandele

e selgitab meeskonnatdona
metallitodstuse sh
tootervishoiu arengut

e [seseisev t00

Hindekriteeriumid:

e Ettekandes sisalduvad kdik teemakohased moisted ja
nende selgitused.

e Ettekandesse on lisatud asjakohased pildid ja videod.

e Koik kasutatud allikad on korrektselt viidatud.




kasutatavate
materjalide omadusi ja
toodeldavust vastavalt
tehnoloogiale

moistab
masinaelementide
ehitust ja  nende
kasutamist  ldhtudes
uldisest otstarbest
moistab
masinaehitusega
seonduvate tehniliste
jooniste koostamise ja
vormistamise noudeid
ldhtudes standarditest
kasutab modteriistu ja
valib
mootmismeetodeid
erinevate suuruste
mootmiseks

moistab  td0protsessis
kasutatavate
dokumentide otstarvet
ning nende tditmise
vajalikkust

Eestis ja vilisriikides
tuues

vilja eriala arengusuunad
maailmas

kirjeldab meeskonnatdona
toodeldavaid materjale ja
nende omadusi ning
koostist vastavalt
materjalimarkidele,
kasutades erialast
terminoloogiat

selgitab materjali
toodeldavust lahtudes
nende omadustest

liigitab mehaanikas
kasutatavaid
masinaelemente,
selgitades nende
kasutusvoimalusi
kirjeldab vastavalt
iilesandele erinevate
masinaelementide olemust
koostab lihtsamaid
pneumaatika-hiidraulika ja
elektri skeeme vastavalt
juhendil

loeb tehnilisi jooniseid ja
skeeme, selgitades
tingmérkide tdhendust
joonestab etteantud
detailist eskiisi, jargides
jooniste koostamise
noudeid

e FEttekandes kasutatud tekstid on keeleliselt korrektsed.

Avatud kiisimustega testid sh. Materjalide markeeringu
selgitamine (kirjeldab nende omadusi ning koostist
vastavalt etteantud materjalimarkidele (EN ja ISO),
kasutades erialast terminoloogiat)

Hindekriteeriumid:

“3” - selgitab digesti 60% etteantud materjalidest

“4” - selgitab digesti 80% etteantud materjalidest

“5” - selgitab digesti 90% etteantud materjalidest

Praktiline t66 Koostab lihtsama mehaanilise,
pneumaatilise/hiidraulilise ja elektriskeemid vastavalt
etteantud tilesandele.

“3” - Koostab lihtsamaid skeeme, kirjeldab to6pShimatet,
kasutatud elemente ja nende iilesannet

“4” - Koostab erinevaid skeeme, kirjeldab t66pdhimatet,
kasutatud elemente ja nende lilesannet

“5” - Koostab kombineeritud skeemi, kirjeldab
toOpohimatet, kasutatud elemente ja nende tilesannet,
teostab vajalikud arvutused

Praktiline t60

Hinne 3 Oppija joonestab etteantud iilesande jérgi, pidades
kinni standardi nduetest. Nimetab ja kasutab peamiseid
kujutisi joonistel, kasutades erialast terminoloogiat, lubatud
on kasutada abimaterjale (erialane kirjandus, isiklik
konspekt).

Hinne 4 Oppija joonestab etteantud iilesande jirgi, pidades
kinni standardi nduetest. Nimetab ja kasutab peamiseid




viib 14bi tehnilisi
mootmisi, kasutades
mooteriistu

arvutab mooteahelaid,
liigitab, vordleb ja hindab
tolerantse etteantud
parameetrite jargi
kirjeldab vastavalt
iilesandele tooprotsessis
kasutatavat
dokumentatsiooni

tédidab tooprotsessiks
vajalikke dokumente eesti
jainglise keeles, kasutades
erialast sOnavara,
infotehnoloogilisi
vahendeid ning
andmebaase

kujutisi. Vastamisel kasutab monel korral konspekti voi
erialast kirjandust, iilesande lahendamisel voib eksida, kuid
kasutab tehnilist keelt ja terminoloogiat. Ulesanded
lahendab etteantud aja jooksul (antud aeg soltub iildisest
grupi tasemest), t60d esitatakse tdhtajaks, kuid dpetaja abil
tehtud parandustega.

Hinne 5 Oppija joonestab etteantud iilesande jirgi, pidades
kinni standardi nouetest. Nimetab ja kasutab digesti
peamiseid kujutisi. Vastamisel kasutab méodapaasmatul
korral konspekti voi erialast kirjandust, Ulesanded lahendab
iseseisvalt ja loominguliselt ning esitab etteantud ajaks,
kasutades korrektset tehnilist keelt ja terminoloogiat.

Teemad ja alateemad

Metallitoode olemus ja areng

Metallitoostuse arengutrendid meil ja mujal maailmas, sh tootervishoid
Metallide to6tlemise tehnoloogiad Eestis ja maailmas.

Toostuses kasutatavad pohilised energiaallikad ja selle osa energiamajanduses.
Metallide to6tlemisega tegelevad ettevatted.

Ettevdtete kiilastamine ja todkorraldusega tutvumine.

Materjalide omadused. Materjalide markeerimine
e MATERJALIDE LIIGITUS JA OMADUSED.

o Masinaehituses kasutatavad materjalid, nende liigitus.
o Materjalide fiitisikalised, keemilised, mehaanilised, tehnoloogilised ja ekspluatatsioonilised

omadused, kovadus.

o MUSTAD METALLID JA NENDE SULAMID. Malmid, nende liigitus ja kasutamine ja mérgistus.
Mustade metallide esmane jadtmekaitlus.




TERASED: siisinikterased, legeerterased, tooriistaterased, eriomadustega terased ja nende kasutamine ja
maérgistus EN, ISO jérgi mustade metallide esmane jaatmekéitlus.

Metallide korrosioon. Metallide kaitse korrosiooni eest. Pinnakatted.

Virvilised metallid.

Termiline té6tlemine. Terase termilise ja termokeemilise to6tlemise viisid.

Sertifikaadid

Masinachituses kasutatavad moisted, terminid ja standardid.

Masinaelemendid, pneumaatika-hiidraulika ja elektrotehnika alused
Masinaelemendid ja koostetood

Detailide tugevuse pdhimdisted

Liited, Koostud, Laagerdused,

Mehaaniliste {ilekannete tiiibid,

Poorlevat litkumist tagavad elemendid, Sidurid, Vedrud,

Korpusdetailid, Mehhanismide, seadmete ja masinate koostamine ja osandamine,
Maiérdeained ja midrimisseadmed, jahutusvedelikud

Pneumoseadmetes ja slisteemides tekkivate torgete pohjuseid.

Elektrilised-, hiidraulilised- , pneumaatilised ja kinemaatilised skeemid.

Ajamid. Joumasinad ja tdomasinad. Elektriajamid, soojusmootorid. Pumbad ja kompressorid.

Tehniline joonestamine joonestusstandardid, tehnilise joonise vormistamise nduded

Tingmaérkide tdhendus

Tehnilised joonised ja skeemid

detaili voi koostu joonise joonestamine

Joonestusvahendid ja -materjalid. Jooniste formaadid. Mddtkava. Jooned, joonte liigid ja kasutusalad.
Joonte laius ja valik. Jooniste vormistamine. Normkiri. Kirjanurk.

Geomeetrilised konstruktsioonid.

Projektsiooni mdiste ja liigid. Ristprojektsiooni ja kaldprojektsiooni erinevused. Detaili kaks- ja kolmvaade.

Lisa- ja kohtvaaded, viljatoodud elemendid. Lihtsustused ja tinglikkused joonisel.

Mootmestamise pohimotted. Baasi moiste modtmisel. Modtmestamiselemendid. Modtarvude kandmine
joonisele. Kujumaérgid ja tdhised.

Erinevate materjalide kujutamine ja tdhistamine joonisel. Loiked: ristldiked, kohtldiked, liht- ja liitldiked.
Ldiked mitme tasapinnaga

Aksonomeetria maoiste ja liigid. Ristisomeetria ja frontaalne kalddimeetria.




Eskiisi koostamine.

Detailijoonised

Tehniline ja projekti dokumentatsioon ja jooniste tiitibid
Koostejoonised

Mootmine ja mddtevahendid, tolerantsid ja istud

Mootmise alused. Mo6tmismeetodid. Masinaehituses kasutatavad mootithikud, standardid.

Moote- ja kontrollriistade liigid, valik ja kasutamine. Moote- ja kontrollriistade kontroll ja taatlemine.
Tolerantsid ja istud.

Pinna kuju- ja asendihilbed.

Pinnakaredus.

Tehniline dokumentatsioon

Tehnoloogilise protsessi mdiste ja olemus

Tootlemistulemuste kontrollimine

Dokumentide tditmine eesti ja inglise keeles kasutades erialast sonavara, infotehnoloogilisi vahendeid ning
andmebaase

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdirk, teema, vajadusel
hindamine)

e Opimapp ja selle osad (sh tiitlelleht ja sisukord) on vormistatud korrektselt (sh keeleliselt) ja arusaadavalt.
Opimapi ndutavate osade sisu on ainealaselt dige ja piisavalt kajastatud.

e Materjalide (mappi) valiku pdhjendus ja kursuse eneseanaliiiis on pohjalik (vigade analiiiis), mitmekesine ja
arengut analiilisiv. Kasutatud veebimaterjalid, ja esitatud illustratsioonid on asjakohased, korrektsed ja sisukad,
Opimapp on esitatud digeaegselt.

Mooduli hinde
kujunemine:
Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Moodulit hinnatakse eristavalt
Koik dpiviljundid on omandatud lavendi tasemel

Moodulit hinnatakse eristavalt. Mooduli hindamise eelduseks on, et kdik dpiviljundid on saavutatud ldvendi
tasemel.
Kokkuvottev hinne kujuneb eristavalt hinnatavate iilesannete kaalutud keskmisena.

Hindekriteerium

Moodul loetakse arvestatuks, kui dpilane:
e Teostab kdik testid ja kontrolltood lavendile
e Teostab koik praktilised t66d




Esitab opimapi

Kasutatav oppekirjandus
/oppematerjal

Aluminium and aluminium alloys (1998). [Tallinn] : Standardiamet Joonestamine
Metallide 16iketodtlemine. Rein Soots. TLN. Valgus. 2006
http://www2.hariduskeskus.ee/opiobjektid/lukksepatood/ http://opiobjektid.tptlive.ee/Liited/index.html
Aivar Johanson, "Tehnikadpetus I", 2009 Ilmar Kleis, "Masinaelemendid", Tallinn 2009

I. Penkov, "Masinatehnika", Tallinna Tehnikatiilikool 2007 Nikolai N.
Kropivnitski Lukksepatdod : [6pik kutsekoolidele] Tallinn : Valgus, 1975 -
Asi, U. ,Tehniline joonestamine”, 6pik. Tallinn, ARGO, 2009 -

Asi, U. ,Tehniline joonestamine”, to66vihik. Tallinn, ARGO, 2009 -

Riives, J., Teaste, A. ja Magi, R. ,, Tehniline joonis“;"(N)ppeotstarbeline kdsiraamat, Tallinn, Valgus, 1996
., Tehnilise joonestamise pohiméisted™. Tallinn: TTU Insenerigraafika keskus

Mehaanikainseneri kédsiraamat TTU kirjastus Tallinn 2015




Mooduli nr

Mooduli nimetus

Maht
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Praktika

15 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Opilane arendab oppekeskkonnas omandatud kutsealaseid teadmisi, oskusi ning hoiakuid mehaanika ja
metallitoo ettevottes meeskonna litkmena

Nouded mooduli alustamiseks:

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamismeetodid ja iilesanded
e planeerib oma isiklikud | e Kkirjeldab praktikakorraldust ja e loeng
praktika  eesmargid ja praktikajuhendist tulenevaid praktika | e arutelu
toolilesanded  tulenevalt eesmarke ning enda digusi
praktikajuhendist ja kohustusi praktikandina
e tutvub praktikajuhendi | e saavutab kokkuleppe
alusel ettevotte praktikaettevottega praktikale
tookorralduse ja asumiseks, tdidab praktikale
sisekorraeeskirjadega asumisega
e tootab juhendamisel kaasnevad dokumendid jérgides
vastavalt praktikajuhendit
spetsialiseerumisele e jirgib praktikaettevotte tookorraldust,
praktikaettevottes arvestades tookorraldus- ja
e meeskonna litkmena jirgib sisekorraeeskirjades sdtestatut
tootamisel ettevottes | ® osaleb todkohal tddohutus- ja
viljakujunenud  t6Oriitmi tootervishoiualasel juhendamisel ja
koordineerides oma vastaval viljadppel enne toole
tegevust asumist voi jargneva too juurde

asumisel ning kinnitab seda vastavalt




e jiargib tootamisel kutse-
eetika-, t66-, elektri-, tule-
ja keskkonnaohutuse
noudeid

e hindab enda toimetulekut
erinevate
tooiilesannetegapraktika
16ppedes koostab
praktikaaruande ja esitleb
seda koolis

ettevottes sétestatud

korrale

valmistab juhendamisel ette tookoha
vastavalt to6lilesandele, hoiab
tootamisel korda, t66

16ppedes korrastab tookoha ja
toovahendid

valib ja valmistab ette vajalikud
materjalid ja abivahendid, arvestades
toodeldavate toorikute

ja/voi detailide modtusid ja kogust
valib ja valmistab ette vajalikud
toovahendid, seadmed ldhtudes
tehnoloogilisest

dokumentatsioonist ja tooiilesandest
valmistab juhendamisel toorikuid,
detaile vodi tooteid vastavalt juhendaja
antud iilesandele

kontrollib tooriku, detaili vai toote
vastavust tehnoloogilises
dokumentatsioonis antud
modtmetele ja kvaliteedinduetele,
kasutades selleks sobivat tehnoloogiat
hindab juhendamisel valminud
tooriku, detaili vOi toote kvaliteedi
vastavust kehtestatud

nduetele, selgitab vilja voimalike
vigade tekkimise pohjused ja
voimalusel likvideerib need

tdidab juhendamisel tehnilise
dokumentatsiooni kasutades vajadusel
infotehnoloogilisi

vahendeid




vastutab meeskonna litkmena t66de
kvaliteedi ja tulemuslikkuse ees
suhtleb kaastootajatega vastastikust
lugupidamist tilesnditaval viisil,
viljendudes selgelt ja

kasutades asjakohast erialast
terminoloogiat

jargib tooandja kehtestatud t66- ja
puhkeaja korraldust

tdidab t60koha ettevalmistamisel, t60
kestel ja tookoha korrastamisel
rangelt tootervishoiu- ja
t66ohutusndudeid, arvestades
inimeste ja keskkonnaga t66kohal
kasutab to6kohta eesmérgipdraselt ja
hoiab selle korras, jargides
toovahendite ja muude

seadmete kasutamisel etteantud
juhendeid, sh ohutusjuhendeid
kasutab to6tamisel ettendhtud
isikukaitsevahendeid, ergonoomilisi
ja ohutuid to6votteid

analiiiisib koostdds juhendajaga
tooetapi 10ppedes oma tegevust ja
panust meeskonnatdosse,

seostab saadud kogemust seniste
teadmiste, oskuste ja hoiakutega
tdidab vastavalt praktikajuhendile
praktikapaevikut, kus kirjeldab
praktika kdigus tehtud
toolilesandeid ning esitab selle
ettevottepoolsele juhendajale
hindamiseks




e Kkoostab juhendi alusel
praktikaaruande ja esitleb seda, andes
hinnangu enda t66le

e tdidab eneseanaliiiisi sisaldava
kokkuvotte, vormistades dokumendid
elektrooniliselt korrektses
eesti keeles

Teemad ja alateemad e PRAKTIKAKORRALDUS

o Praktika kord.

o Tooohutusealane instrueerimine.

o Praktikaiilesanded. Praktikajuhend.

o Praktikakohad. Praktikakoha leidmine

NOUDED KANDIDAADILE

o Nouded teadmistele, oskustele ja hoiakutele

o Praktikaintervjuu ja proovit6d. Kokkulepped ja tookorraldus praktikal

o Praktikdokumentatsiooni komplekteerimine

PRAKTIKAULESANNETE TAITMINE

o Tookekkonna kirjeldus. Ruum. T66aeg. To6vahendid. Arenduskeskkond.

o Projektimeeskond, rollid ja nendest tulenevad to6iilesanded, tilesannete jagamine, kattumine, mitme
rolli tditmine, ajagraafiku ulatus, suhtlemiseks kasutatavad meetodid ja vahendid. T66
organiseerimise vahendid

PRAKTIKAARUANDE VORMISTAMINE
PRAKTIKA KAITSMINE

Iseseisev t66 moodulis: e Praktikakoha leidmine
(eesmdrk, teema, vajadusel e Praktikapédeviku tditmine
hindamine) e Praktika aruande koostamine




Mooduli hinde
kujunemine:
Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Praktika on arvestatud, kui dpilane:

e piistitab praktika eesmirgi ja tdidab individuaalsed iilesanded konkreetseks praktikaks;

saavutab praktika Opivéljundid;

[
e csitab korrektselt tdidetud praktika dokumendid (praktikaleping, hinnanguleht, aruanne, praktika péevik);
e osaleb praktikaseminaris andes {ilevaate praktikast ning analiiiisides oma toimetulekut praktikaiilesannetega.

Kasutatav oppekirjandus

e Vorumaa Kutsehariduskeskuse praktika dokumentatsioon (https://www.vkhk.ee/et/praktika)

/oppematerjal
Mooduli nr Mooduli nimetus Maht
4 Detailide tootlemine treipingil 20 EKAP

Eesmiirk: opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime detailide tootlemisega késijuhtimisega ja CNC treipingil jirgides tooohutuse ja

ergonoomika noudeid

Noéuded mooduli alustamiseks: puuduvad

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetodid Hindamismeetodid ja iilesanded

e mdistab treipinkide ehitust | e kirjeldab treipinkide t66- ja e Seminar Hindamisiilesanne:

ja toopdhimdtet ning seadistuspohimotteid vastavalt iilesandele e Riihmat6o e Kaasdppuritele treipingi ehituse ja

metallildikepingi e selgitab rakiste ja ldikeriistade kasutamist ® |seseisev toOopohimotete ning

operaatori to0ks vajalikke vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile t60 metallildikepingi operaatori to0ks

seadistusi e kasutab to0ks vajalikke infotehnoloogilisi vajalikke seadistuste esitlemine
e valmistab ette tdokoha vahendeid, andmebaase, tehnilist e Hindamine: ME

treimistoodeks dokumentatsiooni ning

késijuhtimisega ja CNC erialast sdnavara eesti ja inglise keele




treipingil vastavalt
tootilesandele

seadistab kidsijuhtimisega
ja CNC treipingi detailide
valmistamiseks ja tdidab
tooprotsessiks vajalikud
dokumendid vastavalt
tootilesandele

koostab kasitsi NC koodis
juhtprogrammi

tootleb detaile
késijuhtimisega ja CNC
treipingil vastavalt
tehnilisele
dokumentatsioonile ja
kontrollib nende vastavust
ISO standarditele, jargides
tooohutuse ja ergonoomika
noudeid

teeb peale detailide
tootlemist nende
jareltootluse ja
kvaliteedikontrolli
vastavalt tehnilisele
dokumentatsioonile

valib ja paigaldab vajalikud rakised ja
16ikeriistad ning korraldab treimistoodeks
tookoha jargides

todohutuse ndudei

valmistab ette tooriku detailide valmistamiseks
vastavalt tehnilisele dokumentatsioonile
madrab Idikereziimid késijuhtimisega ja CNC
treipingile vastavalt tehnilisele
dokumentatsioonile

méadrab CNC treipingi 1dikeinstrumentide
korrektsioonid ja sisestab need t60pinki
vastavalt pingi

kasutusjuhendile

hiilestab treipingi vastavalt lilesandele
koostab kisitsi NC koodis detaili to6tlemise
juhtprogrammi voi muudab olemasolevat
juhtprogrammi, jérgides juhtprogrammide
koostamise podhimatteid

edastab juhtprogrammi CNC treipingi
juhtseadmesse vorgu PC-st vo1 andmekandjal
kontrollib juhtprogrammi toimimist, kasutades
sobivat kontrolli meetodit

tootleb detaile késijuhtimisega treipingil
vastavalt ISO standardi tolerantsijargu IT 10
nluetele,

tehes moodtevahenditega vahekontrolle
tootleb detaile CNC treipingil vastavalt ISO
standardi tolerantsijargu IT 7 nduetele tehes
modtevahenditega vahekontrolle

jélgib ja optimeerib tehnoloogilist todprotsessi,
muutes vajadusel detailide to6tlemisreziime
tootab iseseisvalt ja meeskonnas jargides
tookultuuri, energiat ja keskkonda séddstva,
ohutu ning

Livend: HU loetakse sooritatuks,
kui t60 vastab jargmistele
noudmistele:

Oppur kasutab esitlustarkvara t66
dokumenteerimisel ja esitlemisel
To0 sisaldab fliisikalisi ja
matemaatilisi moisteid, mis on
lithidalt lahti selgitatud (valemid,
suurused, mootithikud jne).
kirjeldatud on treipingi
toOpohimotet, voimalusi ning
tarvikuid

Arvutatud on treipingi hind koos
tarvikutega, mis on ndidatud ilma ja
koos kdibemaksuga ning on viidatud
tarnija kodulehele, kus antud hinnad
parinevad (soovitatult
tabelarvutusprogrammis)

Koostatud tekstid on keeleliselt
korrektsed.

Teemakohased moisted ja nende
selgitused on esitatud nii eesti kui
inglise keeles.




efektiivse t06 pohimdtteid, tulles toime tava- ja
muutuvates olukordades

e jireltodtleb ja puhastab valmisdetailid
vastavalt nduetele

e kontrollib detaili vastavust tehnilisele
dokumentatsioonile, kasutades vajalikke
modtevahendeid

e markeerib, komplekteerib ja ladustab valmis
detailid neid vigastamata jargmiseks
operatsiooniks

Teemad ja alateemad

Pdhjalik treipingi ehitus

Tookoha ettevalmistus

Toopingi seadistamine

Juhtprogrammi koostamine kisitsi NC koodis
Juhtprogrammi edastamine

Detailide tootlemine

Tooprotsessi jdlgimine ja optimeerimine
Kvaliteedikontroll ja jéreltootlemine

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

e Tunnis pooleli jddnud iilesannete lahendamine

Mooduli hinde
kujunemine:
Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Eristav hindamine.
Mooduli hindamise eelduseks on iseseisva t66 ja moodulis ettendhtud hindamisiilesannete sooritamine.
Mooduli 16pphinne, kujuneb kompleksiilesande sooritamisest

Hindekriteerium

Hinne 3

e valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite olemasolu ning
kasutab neid kogu t66 véltel (kdivitamine vastavalt juhendile, toGvedelike taseme kontroll, veateadete
ilmnemisel reageerida vastavalt juhendile).




valitud 10ikeriista geomeetria voimaldab detaili to6tlemist

valitud ldikeriista materjal on sobivaim antud konstruktsioonimaterjali to6tlemiseks

16ikereziimid on méératud optimaalsed

kontrolliks valitud mdodteriistad vdimaldavad modteoperatsioonide teostamist, mdoteriistade tapsusklass on
sobilik

kontrollitud modtmed vastavad joonise nduetele

toodeldud pindade kvaliteedinduded vastavad joonise nduetele

oppija korrigeerib t66pingi tooreziimi ja -protsessi juhendaja abiga

korrastab tookoha

Hinne 4

valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite olemasolu ning
kasutab neid kogu t66 viltel (kdivitamine vastavalt juhendile, toovedelike taseme kontroll, veateadete
ilmnemisel reageerida vastavalt juhendile).

valitud 16ikeriista geomeetria voimaldab detaili to6tlemist

valitud Idikeriista materjal on sobivaim antud konstruktsioonimaterjali to6tlemiseks

16ikereziimid on méadratud optimaalsed

kontrolliks valitud mdoteriistad voimaldavad modteoperatsioonide teostamist, mdoteriistade tapsusklass on
sobilik

kontrollitud mdotmed vastavad joonise nduetele

toodeldud pindade kvaliteedinduded vastavad joonise nduetele

oppija korrigeerib t66pingi to0reziimi ja -protsessi abimaterjale kasutades

korrastab t66koha

annab suulise hinnangu oma todle ja tookvaliteedile kasutades korrektset erialast terminoloogiat

Hinne 5

valmistab ette tookoha ohutuks t66ks ning kontrollib nduetekohaste isikukaitsevahendite olemasolu ning
kasutab neid kogu t66 véltel (kédivitamine vastavalt juhendile, to6vedelike taseme kontroll, veateadete
ilmnemisel reageerida vastavalt juhendile).

valitud 16ikeriista geomeetria voimaldab detaili to6tlemist

valitud 13ikeriista materjal on sobivaim antud konstruktsioonimaterjali tootlemiseks

l16ikereziimid on médratud optimaalsed

kontrolliks valitud mddteriistad voimaldavad mddteoperatsioonide teostamist, modteriistade tdpsusklass on
sobilik




kontrollitud mdotmed vastavad joonise nduetele

toodeldud pindade kvaliteedinduded vastavad joonise nduetele

oppija korrigeerib t06pingi t60reziimi ja -protsessi iseseisvalt

korrastab tookoha ning utiliseerib pohi- ja abi materjalide jadgid

analiiiisib teostatud t606d ja teeb parandusettepanekuid, hindab kirjalikult kolme kaasopilase t66d pdhjendades
kirjapandut korrektses eesti keeles ning kasutades erialaseid termineid

Kasutatav oppekirjandus
/oppematerjal
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